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Obr. 1 — Mista aplikace nésttiku na ndpravu dvojkoli
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Obr. 2 — Néstiik na zkusebnim vzorku

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C.j.: 26822/2017-OMP ,Definice
druhd vysledkd“ jako samostatné pfilohy ¢&. 4
,Metodiky hodnoceni vyzkumnych organizaci
a hodnoceni programl uc¢elové podpory vyzkumu,
vyvoje a inovaci (metodika 17+) je uplatfiovana
ovéfena technologie ,Aplikace zarového stfikani
vysokorychlostnim plamenem s parametry pro

dosazeni vyssi odolnosti povliaku®

Ovérena technologie vznikla v pfimé souvislosti
s feSenim projektu Narodni centrum kompetence
Josefa Bozka pro pozemni dopravni prostfedky,
Cislo projektu: TN0O1000026 v ramci planovaného
vysledku TN01000026/2-V23 - Nazev vystupu /
vysledku 2-WP10-001 | Thermal sprayed coating
with defined sets of parameters to achieve higher

resistance to various loading.

Popis: V ramci VaV aktivit v pfedmétném projektu
byla navrzena a ovéfena technologie aplikace
povlaku PLAMET 72 technologii Zarového
nastfiku HVOF - eGUN™ (nosnym kapalnym
palivem je ethanol, misto bézné uzivaného
kerosinu). Parametry ovéfené technologie
umoznili ziskat nastfik s pozadovanymi
parametry, které vychazi z pozadavku na vyrobni,
montazni a provozni pozadavky v oblasti
kolejovych vozidel, zde konkrétné napravé
dvojkoli. Ovéfeni technologie probéhlo jednak
aplikaci na napravu dvojkoli D164 ¢€.v.: DO541780
(2 x @ 164 p7) — Obr. 1 a ovéfenim pozadavki
a vysledku s tim, Ze zaroven byl realizovan nastiik
na zku$ebni vzorek s @ 55 mm a délky 142 mm —
Obr. 2. Zde probéhlo ovéfeni pozadavki na
vlastnosti nastfiku provedenim méfeni drsnosti,
tvrdosti, tloustky vrstvy, porosity a zkousky
pfilnavosti v tahu. Provedené zkousky provedené
jak na napravé dvojkoli a na zkuSebnim vzorku
potvrdila dosazeni pozadovanych vlastnosti

v ramci rozptylt hodnot vysledku.
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